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Langlebige, Hochleistungs-
Vollhartmetall-Schaftfraserlosungen



HARVI IV
Schaftfraser mit
8 Schneiden

Das neueste Mitglied der HARVI-Familie
mit leistungsstarken und vielseitigen
Schaftfrasern von Kennametal

Mit inrem einzigartigen Design, das hohere Zerspanungsvolumen und
Vorschubraten erlaubt als Schaftfraser mit 7 Schneiden und mehr Vielseitigkeit
als herkommliche Schaftfraser mit 9 Schneiden, konnen mit den Schaftfrasern
mit 8 Schneiden der Serie HARVI IV auch schwerzerspanbare Werkstoffe
bearbeitet werden. Mit einem zuverlassigen Werkzeug hochwarmfeste
Legierungen, Nichtrostenden Stahl, Stahl und gehartete Werkstoffe schruppen
und schlichten, mit sicherer Spanabfiihrung durch innere Kiihimittelzufuhr.

Durchmesserbereich 3/8-1 Zoll,
10-25 mm

Langenbereich 1,2-4,3xD
Innere Kiihimittelversorgung

Spanbrecher bei Ausfiihrungen mit
einer Fraserlange uiber 2xD

Die unglaublich vielseitigen Schaftfraser der Serie HARVI IV mit 8 Schneiden
werden durch unsere neue Schneidstoffsorte KCSM15A fiir Nichtrostenden
Stahl, Titan und Hochtemperaturlegierungen erganzt. Diese neue Sorte
verfiigt dber eine innovative Beschichtungstechnologie, die dem Anwender
langere Standzeiten und die beste VerschleiBfestigkeit in der Geschichte des
Vollhartmetall-Schaftfrasens von Kennametal bietet.
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HARVI™ IV
Eckenradius ® 8 Schneiden e Interne Kiihimittelzufiihrung * Zylinderschaft e ‘METRISCH
I_
7104182 HA4R8RA1000R022HAR050IM 10,00 10,00 22,00 72,00 .
7104183 HA4R8RA1000R022HAR100IM 10,00 10,00 22,00 72,00 1.0 .
7104184 HA4R8RA1000R022HAR200IM 10,00 10,00 22,00 72,00 2.0 .
7104185 HA4R8RA1000R022HAR250IM 10,00 10,00 22,00 72,00 2 .
7104186 HA4R8RA1000R022HAR300IM 10,00 10,00 22,00 72,00 3.0 .
7104188 HA4R8RA1200R026HARO50IM 12,00 12,00 26,00 83,00 0.5 .
7104189 HA4R8RA1200R026HAR100IM 12,00 12,00 26,00 83,00 1.0 .
7104190 HA4R8RA1200R026HAR200IM 12,00 12,00 26,00 83,00 2.0 .
7104191 HA4R8RA1200R026HAR250IM 12,00 12,00 26,00 83,00 2.5 .
7104192 HA4R8RA1200R026HAR300IM 12,00 12,00 26,00 83,00 3.0 .
7104194 HA4R8RA1600R032HAR050IM 16,00 16,00 32,00 92,00 0.5 .
7104195 HA4R8RA1600R032HAR100IM 16,00 16,00 32,00 92,00 1.0 .
7104196 HA4R8RA1600R032HAR200IM 16,00 16,00 32,00 92,00 2.0 .
7104197 HA4R8RA1600R032HAR250IM 16,00 16,00 32,00 92,00 2.5 .
7104198 HA4R8RA1600R032HAR300IM 16,00 16,00 32,00 92,00 3.0 .
7104199 HA4R8RA1600R032HAR400IM 16,00 16,00 32,00 92,00 4.0 .
7104201 HA4R8RA2000R038HAR050IM 20,00 20,00 38,00 104,00 0.5 .
7104202 HA4R8RA2000R038HAR100IM 20,00 20,00 38,00 104,00 1.0 .
7104203 HA4R8RA2000R038HAR200IM 20,00 20,00 38,00 104,00 2.0 .
7104204 HA4RBRA2000R038HAR250IM 20,00 20,00 38,00 104,00 2.5 .
7104205 HA4R8RA2000R038HAR300IM 20,00 20,00 38,00 104,00 3.0 .
7104206 HA4RBRA2000R038HAR400IM 20,00 20,00 38,00 104,00 4.0 .
7104207 HA4R8RA2000R038HARG00IM 20,00 20,00 38,00 104,00 6.0 .
7104209 HA4RBRA2500R045HAR050IM 25,00 25,00 45,00 121,00 0.5 .
7104210 HA4R8RA2500R045HAR100IM 25,00 25,00 45,00 121,00 1.0 .
7104211 HA4RBRA2500R045HAR200IM 25,00 25,00 45,00 121,00 2.0 .
7104212 HA4R8RA2500R045HAR250IM 25,00 25,00 45,00 121,00 2.5 .
7104213 HA4R8RA2500R045HAR300IM 25,00 25,00 45,00 121,00 3.0 .
7104214 HA4R8RA2500R045HAR400IM 25,00 25,00 45,00 121,00 4.0 .

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 3
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HARVI™ IV

Eckenradius ® 8 Schneiden * Spanbrecher * Interne Kiihimittelzufiinrung ® Zylinderschaft e METRISCH

. Bestellnummer Katalognummer D1 D Ap1 Max.
0.5

7104255 HA4R8RA1000X040HARO50DM 10,00 10,00 40,00 90,00

7104256 HA4R8RA1000X040HAR100DM 10,00 10,00 40,00 90,00 1.0
7104257 HA4R8RA1000X040HAR200DM 10,00 10,00 40,00 90,00 2.0
7104258 HA4R8RA1000X040HAR250DM 10,00 10,00 40,00 90,00 2.5
7104259 HA4R8RA1000X040HAR300DM 10,00 10,00 40,00 90,00 3.0
7104271 HA4R8RA1200X048HARO50DM 12,00 12,00 48,00 105,00 0.5
7104272 HA4R8RA1200X048HAR100DM 12,00 12,00 48,00 105,00 1.0
7104273 HA4R8RA1200X048HAR200DM 12,00 12,00 48,00 105,00 2.0
7104274 HA4R8RA1200X048HAR2500M 12,00 12,00 48,00 105,00 2.5
7104275 HA4R8RA1200X048HAR300DM 12,00 12,00 48,00 105,00 3.0
7104277 HA4R8RA1600X064HAR050DM 16,00 16,00 64,00 125,00 0.5
7104278 HA4R8RA1600X064HAR100DM 16,00 16,00 64,00 125,00 1.0
7104279 HA4R8RA1600X064HAR200DM 16,00 16,00 64,00 125,00 2.0
7104280 HA4R8RA1600X064HAR250DM 16,00 16,00 64,00 125,00 25
7104281 HA4R8RA1600X064HAR300DM 16,00 16,00 64,00 125,00 3.0
7104282 HA4R8RA1600X064HAR400DM 16,00 16,00 64,00 125,00 4.0
7104284 HA4R8RA2000X080HARO50DM 20,00 20,00 80,00 145,00 05
7104285 HA4R8RA2000X080HAR100DM 20,00 20,00 80,00 145,00 1.0
7104286 HA4R8RA2000X080HAR200DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.0
7104287 HA4R8RA2000X080HAR250DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.5
7104288 HA4R8RA2000X080HAR300DM 20,00 20,00 80,00 145,00 3.0
7104289 HA4R8RA2000X080HAR400DM 20,00 20,00 80,00 145,00 4.0
7104290 HA4R8RA2000X080HAR600DM 20,00 20,00 80,00 145,00 6.0
7104292 HA4R8RA2500X100HAR0S0DM 25,00 25,00 100,00 175,00 0.5
7104293 HA4R8RA2500X100HAR100DM 25,00 25,00 100,00 175,00 1.0
7104294 HA4R8RA2500X100HAR200DM 25,00 25,00 100,00 175,00 2.0
7104295 HA4R8RA2500X100HAR250DM 25,00 25,00 100,00 175,00 2.5
7104296 HA4R8RA2500X100HAR300DM 25,00 25,00 100,00 175,00 3.0
7104297 HA4R8RA2500X100HAR400DM 25,00 25,00 100,00 175,00 4.0
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HARVI™ IV

Eckenradius ® 8 Schneiden e Interne Kiihimittelzufiihrung ¢ Safe-Lock™-Schaft « METRISCH

Bestellnummer Katalognummer _ Ap1 Max. L

7104216
7104217
7104218
7104219
7104220
7104222
7104223
7104224
7104225
7104226
7104227
7104229
7104230
7104231
7104232
7104233
7104234
7104235
7104237
7104238
7104239
7104240
7104251
7104252

HA4R8RA1200R026SLR0OS0IM
HA4R8RA1200R026SLR100IM
HA4R8RA1200R026SLR200IM
HA4R8RA1200R026SLR250IM
HA4R8RA1200R026SLR300IM
HA4R8RA1600R032SLR0O50IM
HA4R8RA1600R032SLR100IM
HA4R8RA1600R032SLR200IM
HA4R8RA1600R0325LR250IM
HA4R8RA1600R0325LR300IM
HA4R8RA1600R032SLR400IM
HA4R8RA2000R038SLR0O50IM
HA4R8RA2000R038SLR100IM
HA4R8RA2000R038SLR200IM
HA4R8RA2000R038SLR2501M
HA4R8RA2000R038SLR300IM
HA4R8RA2000R038SLR400IM
HA4RBRA2000R038SLR600IM
HA4RBRA2500R045SLR050IM
HA4RBRA2500R0455LR100IM
HA4R8RA2500R045SLR200IM
HA4RBRA2500R0455LR250IM
HA4R8RA2500R045SLR300IM
HA4RBRA2500R0455LR400IM

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

A\

N

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00
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26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00
45,00

83,00
83,00
83,00
83,00
83,00
92,00
92,00
92,00
92,00
92,00
92,00
104,00
104,00
104,00
104,00
104,00
104,00
104,00
121,00
121,00
121,00
121,00
121,00
121,00

Twmw=2xX=27T

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo
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Eckenradius ® 8 Schneiden * Spanbrecher * Interne Kiihimittelzufiinrung  Safe-Lock™-Schaft ¢ METRISCH

. Bestellnummer Katalognummer Ap1 Max. _

7104299
7104300
7104301
7104302
7104303
7104305
7104306
7104307
7104308
7104309
7104313
7104315
7104316
7104317
7104318
7104319
7104320
7104321
7104323
7104324
7104325
7104326
7104327
7104328

HARVI™ IV

Scharf ¢ 8 Schneiden » Interne Kiihlmittelzufiihrung ® Zylinderschaft » ‘METRISCH
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HA4R8RA1200X048SLR050DM 12,00 12,00
HA4R8RA1200X048SLR100DM 12,00 12,00
HA4R8RA1200X0485LR200DM 12,00 12,00
HA4R8RA1200X048SLR250DM 12,00 12,00
HA4R8RA1200X048SLR300DM 12,00 12,00
HA4R8RA1600X064SLR050DM 16,00 16,00
HA4R8RA1600X064SLR100DM 16,00 16,00
HA4R8RA1600X064SLR200DM 16,00 16,00
HA4R8RA1600X064SLR250DM 16,00 16,00
HA4RBRA1600X064SLR300DM 16,00 16,00
HA4R8RA1600X064SLR400DM 16,00 16,00
HA4RBRA2000X080SLRO50DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR100DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR200DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR250DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR300DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR400DM 20,00 20,00
HA4R8RA2000X080SLR600DM 20,00 20,00
HA4R8RA2500X100SLRO50DM 25,00 25,00
HA4R8RA2500X100SLR100DM 25,00 25,00
HA4R8RA2500X100SLR200DM 25,00 25,00
HA4RBRA2500X100SLR250DM 25,00 25,00
HA4R8RA2500X100SLR300DM 25,00 25,00
HA4RBRA2500X100SLR400DM 25,00 25,00
. L
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Ap1 Max. |

48,00 105,00
48,00 105,00
48,00 105,00
48,00 105,00
48,00 105,00
64,00 125,00
64,00 125,00
64,00 125,00
64,00 125,00
64,00 125,00
64,00 125,00
80,00 145,00
80,00 145,00
80,00 145,00
80,00 145,00
80,00 145,00
80,00 145,00
80,00 145,00
100,00 175,00
100,00 175,00
100,00 175,00
100,00 175,00
100,00 175,00
100,00 175,00
® Primér
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1.0
2.0
2.5
3.0
0.5
1.0
2.0
25
3.0
4.0
0.5
1.0
2.0
25

T wnw=2xX=7T

Bestellnummer Katalognummer D1 | D | ApiMax L

HA4R8SE1000R022HAIM
HA4R8SE1200R026HAIM
HA4R8SE1600R032HAIM
HA4R8SE2000R038HAIM
HA4R8SE2500R045HAIM

7104187
7104193
7104200
7104208
7104215

[ZKENNAMETAL

10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

22,00
26,00
32,00
38,00
45,00

72,00
83,00
92,00
104,00
121,00
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HARVI™ IV
Scharf « 8 Schneiden * Spanbrecher * Interne Kiihimittelzufiihrung ¢ Zylinderschaft « METRISCH
. Bestellnummer Katalognummer D1 D Ap1 Max.
7104260 HA4R8SE1000X040HADM 10,00 10,00 40,00 90,00 .
7104276 HA4R8SE1200X048HADM 12,00 12,00 48,00 105,00 .
7104283 HA4R8SE1600X064HADM 16,00 16,00 64,00 125,00 .
7104291 HA4R8SE2000X080HADM 20,00 20,00 80,00 145,00 .
7104298 HA4R8SE2500X100HADM 25,00 25,00 100,00 175,00 .
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HARVI™ IV
Scharf ® 8 Schneiden  Interne Kiihimittelzufiihrung » Safe-Lock™-Schaft  METRISCH
Bestellnummer Katalognummer )] Ap1 Max.
= 7104221 HA4R8SE1200R026SLIM 12,00 12,00 26,00 83,00 .
E 7104228 HA4RBSE1600R032SLIM 16,00 16,00 32,00 92,00 .
g 7104236 HA4R8SE2000R038SLIM 20,00 20,00 38,00 104,00 .
7104254 HA4RBSE2500R045SLIM 25,00 25,00 45,00 121,00 .
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HARVI™ IV
Scharf ¢ 8 Schneiden ® Spanbrecher e Interne Kiihimittelzufiihrung ¢ Safe-Lock™-Schaft e METRISCH
B Bestellnummer Katalognummer D1 D | Apl Max.
7104304 HA4R8SE1200X048SLDM 12,00 12,00 48,00 105,00 .
7104314 HA4R8SE1600X064SLDM 16,00 16,00 64,00 125,00 .
7104322 HA4R8SE2000X080SLDM 20,00 20,00 80,00 145,00 .
7104329 HA4R8SE2500X100SLDM 25,00 25,00 100,00 175,00 .

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 7



HARVI™ IV ¢ schulterfrisen/Nutenfrisen » Anwendungsdaten « ' METRISCH

KCSM15A Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)
Werkstoffgruppe Wax. (llx(:}]l;aktor Basisschnittgeschwindigkeit D1 - Durchmesser (mm)
' Ve m/min
3 1 130 0,049 0,044 0,067 0,080 0,095
4 1 100 0,044 0,049 0,059 0,069 0,081
5 08 85 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
6 0.7 50 0,032 0,036 0,043 0,050 0,060
1 1 80 0,049 0,055 0,067 0,080 0,095
M 2 0.8 60 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
3 08 60 0,032 0,036 0,043 0,050 0,060
1 05 50 0,049 0,055 0,067 0,080 0,095
2 05 30 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
3 05 25 0,026 0,030 0,036 0,043 0,051
4 0,7 45 0,041 0,051 0,061 0,069 0,081
1 08 80 0,044 0,049 0,059 0,069 0,081
2 05 70 0,037 0,041 0,050 0,059 0,070
HINWEIS:

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, miissen diese Richtlinien eventuell abgedndert werden.

Die 0.a. Parameter gelten fiir Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter bei Durchmessern >12 mm entsprechend anzupassen.
Der maximale Eintauchwinkel betragt 2°.

Werkzeuge mit Spanbrechern kénnen als Schlichtwerkzeuge eingesetzt werden.

Maximale Schnittbreite und Einstellfaktoren fiir die Berechnung von Drehzahl und Vorschub » METRISCH

Maximale Schnittbreite (Ae) bei gegebener Schnitttiefe (Ap)
Ap <0,125 x D1 >0,125xD1<0,5xD1  >05xD1<1xD1
Max. Ae 100% x D1 50% x D1 x KAp 40% x D1 x KAp

>1xT1<2xD1
30% x D1 x KAp

>2xT1<3xD1
20% x D1 x KAp

>3xD1<4xD1
15% x D1 x KAp

>4 xD1
10% x D1 x KAp

Einstellfaktoren fiir Drehzahl (Vc) und Vorschub (Fz)

Ae/D1 <2% > 2% < 5% >5275% >75%<10% >10%<15% =>15%<20% >20%<30% =>30%<40% =>40%<50% >50% <100%
Kv 3 2,5 19 1.4 1,35 1,3 1,2 1,1 1 0,9
KFz 3,28 2,3 1,95 1,7 1,5 1,25 1,09 1,02 1 1

Eingriffwinkel (phi®) relativ zur Schnittbreite (Ae)
Ae 2% 5% 750%  10% 15% 20% 30% 40% 50% 100%
Eingriffwinkel - (phi®) 16,26 2584 3179 | 3687 4557 5313 6642 78,46 90 180

<

Um anwendungsspezifische Schnittdaten zu berechnen, Endgiiltige empfohlene Schnittdaten:
verwenden Sie bitte KAp, Kv und Kfz in der Tabelle weiter

oben fiir die Anpassung der Schnittgeschwindigkeit bzw.

Berechnungsheispiel

Werkstoff: S4 Max Ae = 30% 0,7 * 25 = 5,25 mm

des Vorschubs:

Max. Ae = KAp * D1 * Ap1Max/D1
Ve neu = Ve * Ky
Fz neu = Fz * KFz

D1:25 mm

Ap: 2 xD1

Max Ae: 30% x Kap x D1
M/Min.: Basis x Kv

Fz: Basis x KFz

30% x0,7xD1=21%x D1
45x1,2=>54
0,081 x 1,09 = 0,088

Ve neu =45 *1,2 = 54 m/min
Fz neu = 0,081 * 1,09 = 0,088 mm/th

Anwendungsdaten ¢ Spiralférmiger Interpolationsmindestdurchmesser « METRISCH

Werkzeugdurchmesser mm | Interpolationsdurchmesser mm

10
12
16
20
25

Der maximale Eintauchwinkel betrdgt 2° auf der Mittellinie.

8 [ZKENNAMETAL
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HARVI™ IV
Eckenradius ® 8 Schneiden » Interne KiihImittelzufiihrung e Zylinderschaft  ZOLL
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7102409 HA4R8RA0375S050HARO15I 2172 0.015 .
7102410 HA4R8RA03755S050HAR030I 3/8 3/8 1/2 212 .030 .
7102421 HA4R8RA0375S050HAR060I 3/8 3/8 172 2172 .060 .
7102423 HA4R8RA0375R075HAR0151 3/8 3/8 3/4 21/2 .015 .
7102424 HA4R8RA0375R075HAR030I 3/8 3/8 3/4 2172 .030 .
7102425 HA4R8BRA0375R075HAR060I 3/8 3/8 3/4 21/2 .060 .
7102427 HA4R8RA0500S063HARO15I 112 112 5/8 3 0.015 .
7102428 HA4RBRA0500S063HARO30I 112 112 5/8 3 0.03 .
7102429 HA4R8RA0500S063HAR060I 172 112 5/8 3 .060 .
7102430 HA4RBRAD500S063HAR0S0I 12 1/2 5/8 3 .090 .
7102431 HA4R8RA0500S063HAR120I 12 172 5/8 3 120 .
7102433 HA4RBRA0500R100HARO15I 12 1/2 1 3 015 .
7102434 HA4R8RA0500R100HARO30I 1/2 172 1 3 .030 .
7102435 HA4RBRA0500R100HAROB0I 12 1/2 1 3 .060 .
7102436 HA4R8RA0500R100HAROQ0I 1/2 172 1 3 .090 .
7102437 HA4RBRA0500R100HAR120I 112 112 1 3 120 .
7102439 HA4R8BRA06255075HAR0301 5/8 5/8 3/4 3 0.03 .
7102440 HA4R8RA06255075HAR0GOI 5/8 5/8 3/4 3 0.06 .
7102441 HA4R8RA06255075HAR0S0I 5/8 5/8 3/4 3 0.09 .
7102442 HA4RBRAD6255075HAR1 201 5/8 5/8 3/4 3 0.12 .
7102443 HA4RBRAD6255075HAR190I 5/8 5/8 3/4 3 0.19 .
7102448 HA4RBRA0625R125HAR030I 5/8 5/8 11/4 31/2 .030 .
7102449 HA4RBRA0625R125HAR060I 5/8 5/8 11/4 31/2 .060 .
7102450 HA4RBRA0625R125HAR0S0I 5/8 5/8 11/4 31/2 .090 .
7102451 HA4R8RA0625R125HAR120I 5/8 5/8 1.1/4 3172 120 .
7102452 HA4R8RA0625R125HAR190I 5/8 5/8 11/4 31/2 190 .
7102454 HA4R8RA07505100HARO30I 3/4 3/4 1 3172 .030 .
7102455 HA4R8RA07505100HAROB0I 3/4 3/4 1 31/2 .060 .
7102456 HA4R8RA07505100HAROS0I 3/4 3/4 1 3172 .090 .
7102457 HA4R8RA07505100HAR120I 3/4 3/4 1 31/2 120 .
7102458 HA4R8RA07505100HAR190I 3/4 3/4 1 3172 190 .
7102460 HA4R8RA0750R163HARO30I 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102461 HA4R8RA0750R163HARO60I 3/4 4 15/8 4 .060 .
7102462 HA4R8RA0750R163HAROS0I 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102463 HA4R8RA0750R163HAR120I 3/4 34 15/8 4 120 .
7102464 HA4R8RA0750R163HAR190I 3/4 34 15/8 4 190 .
7102466 HA4R8RA10005125HAR030I 1 1 11/4 4 .030 .
7102467 HA4R8RA10005125HAR060I 1 1 11/4 4 .060 .

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 9



Fortsetzung

HARVI™ IV

Eckenradius ® 8 Schneiden e Interne Kiihimittelzufiihrung * Zylinderschaft e ZOLL

7102468
7102469
7102470
7102472
7102473
7102474
7102475
7102476
7102478
7102479
7102480
7102481
7102482

HARVI™ IV

HA4R8RA10005125HAR120!
HA4R8RA1000S125HAR190!
HA4R8RA10005125HAR250
HA4R8RA10005175HARO30!
HA4R8RA10005175HAROG0!
HA4R8RA10005175HAR120
HA4R8RA10005175HAR190I
HA4R8RA10005175HAR2501
HA4R8RA1000R200HAR030
HA4R8RA1000R200HAR060
HA4R8RA1000R200HAR120
HA4R8RA1000R200HAR190
HA4R8RA1000R200HAR250

ot | b [t [t | b | b |t |t [t

® Primar

O Sekundar

Ap

1 11/4 4
1 11/4 4
1 11/4 4
1 13/4 41/2
1 13/4 4172
1 13/4 41/2
1 13/4 4172
1 13/4 41/2
1 2 5
1 2 5
1 2 5
1 2 5
1 2 5

® Primar

O Sekundar

Eckenradius ® 8 Schneiden ¢ Spanbrecher ¢ Interne Kiihimittelzufiihrung ® Zylinderschaft o ZOLL

Bestellnummer

7102837
7102838
7102840
7102851
7102852
7102854
7102855
7102857
7102858
7102859
7102860
7102862
7102863
7102864
7102865
7102866
7102868
7102869
7102870
7102871

Zoll

10 [ZKENNAMETAL

HA4R8RA0375R100HARO30D
HA4R8RA0375R100HAR0OB0D
HA4R8RA0375L125HAR015D
HA4R8RA0375L125HAR030D
HA4R8RA0375L125HAR060D
HA4R8RAD375X150HAR030D
HA4R8RA0375X150HAR060D
HA4R8RA0D500R125HAR030D
HA4R8RAD500R125HAR060D
HA4R8RA0500R125HAR020D
HA4R8RAD500R125HAR120D
HA4R8RA0500L163HAR015D
HA4R8RA0500L163HAR0O30D
HA4R8RA0500L163HAROG0D
HA4R8RA0500L163HAR090D
HA4R8RA0500L163HAR120D
HA4R8RAD500X200HAR030D
HA4R8RAD500X200HAR060D
HA4R8RAD500X200HAR0S0D
HA4R8RAD500X200HAR120D

3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
1/2
112
1/2
172
172
12
12
12
172
112
172
112
1/2

38
3/8
38
3/8
38
3/8
3/8
1/2
112
1/2
112
172
172
1/2
172
1/2
112
1/2
112
1/2

Ap1 Max. L
1

1
11/4
11/4
11/4
11/2
11/2
11/4
11/4
11/4
11/4
15/8
15/8
15/8
15/8
15/8

2

2
2
2

3
3
3
3

3
31/2
3172
31/2
3172
31/2
3172

4

L R R R

T =2xX=T

Tw=2x=27v

120
190
.250
.030
.060
120
0.19
.250
.030
.060
120
190
.250

.030
.060
.015
.030
.060
.030
.060
.030
.060
.090
120
015
.030
.060
.090
120
.030
.060
.090
120

® O



® Primér P - (o]
. O Sekundéar M °
" 1 K
l \ \\: \\ \\\\\_\ o N -
\ \.;._\._ _\ I ' S [ ]
Ap1 Max H O
Fortsetzung
HARVI™ IV
Eckenradius ® 8 Schneiden * Spanbrecher e Interne Kilhimittelzufiihnrung * Zylinderschaft ¢ ZOLL
I
7102873 HA4R8RA0625R163HAR030D 15/8 4 .
7102874 HA4R8RA0625R163HAR060D 5/8 5/8 15/8 4 .060 .
7102875 HA4R8RA0625R163HAR090D 5/8 5/8 15/8 4 .090 .
7102876 HA4R8RA0625R163HAR120D 5/8 5/8 15/8 4 120 .
7102877 HA4R8RA0625R163HAR190D 5/8 5/8 15/8 4 190 .
7102879 HA4R8RA0625L188HAR030D 5/8 5/8 17/8 4 .030 .
7102880 HA4R8RAD625L188HAR060D 5/8 5/8 17/8 4 .060 .
7102881 HA4R8RA0625L188HAR090D 5/8 5/8 17/8 4 .090 .
7102882 HA4R8RA0625L188HAR120D 5/8 5/8 17/8 4 120 .
7102883 HA4R8RAD625L188HAR190D 5/8 5/8 17/8 4 190 .
7102885 HA4R8RAD625X250HAR030D 5/8 5/8 21/2 5 .030 .
7102886 HA4R8RAD625X250HARD60D 5/8 5/8 21/2 5 .060 .
7102887 HA4R8RAD625X250HAR090D 5/8 5/8 21/2 5 .090 .
7102888 HA4R8RAD625X250HAR120D 5/8 5/8 21/2 5 120 .
7102889 HA4R8RAD625X250HAR190D 5/8 5/8 21/2 5 190 .
7102891 HA4R8RA0750R163HAR030D 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102892 HA4R8RA0750R163HAR0O60D 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102893 HA4RBRA0750R163HAR090D 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102894 HA4R8RA0750R163HAR120D 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102895 HA4RBRA0750R163HAR190D 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7102897 HA4R8RAD750L225HAR030D 3/4 3/4 21/4 5 .030 .
7102898 HA4R8BRAD750L225HAR0DG0D 3/4 3/4 21/4 5 .060 .
7102899 HA4R8RA0750L225HAR090D 3/4 3/4 21/4 5 .090 .
7102900 HA4R8RAD750L225HAR120D 3/4 3/4 21/4 5 120 .
7102901 HA4R8RA0750L225HAR190D 3/4 3/4 21/4 5 190 .
7102903 HA4R8RA0750X325HAR030D 3/4 3/4 31/4 6 .030 .
7102904 HA4R8RA0750X325HAR060D 3/4 3/4 31/4 6 .060 .
7102905 HA4R8RAD750X325HAR090D 3/4 3/4 31/4 6 .090 .
7102907 HA4R8RAD750X325HAR120D 3/4 3/4 31/4 6 120 .
7102908 HA4R8BRAD750X325HAR190D 3/4 3/4 31/4 6 190 .
7102910 HA4R8RA1000R250HAR030D 1 1 21/2 51/2 .030 .
7102911 HA4R8RA1000R250HAR060D 1 1 21/2 51/2 .060 .
7102912 HA4R8RA1000R250HAR120D 1 1 21/2 51/2 120 .
7102913 HA4R8RA1000R250HAR190D 1 1 21/2 51/2 190 .
7102914 HA4R8RA1000R250HAR250D 1 1 21/2 51/2 .250 .
7102916 HA4R8RA1000L325HAR0O30D 1 1 31/4 6 .030 .
7102917 HA4R8RA1000L325HAR060D 1 1 31/4 6 .060 .
7102918 HA4R8RA1000L325HAR120D 1 1 31/4 6 120 .
7102919 HA4R8RA1000L325HAR190D 1 1 31/4 6 190 .
7102920 HA4R8RA1000L325HAR250D 1 1 31/4 6 .250 .
7102922 HA4R8RA1000X400HAR030D 1 1 4 7 .030 .
7102923 HA4R8RA1000X400HARD60D 1 1 4 7 .060 .
7102924 HA4R8RA1000X400HAR120D 1 1 4 7 120 .
7102926 HA4R8RA1000X400HAR190D 1 1 4 7 1190 .
7102927 HA4R8RA1000X400HAR250D 1 1 4 7 250 .

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 1



® Primar
L O Sekundar
|

T
Twmw=2xX=27T

.
Re - Ap1 Max

HARVI™ IV

Eckenradius ® 8 Schneiden e Interne Kiihimittelzufiihrung ¢ Safe-Lock™-Schaft e ZOLL

Bestellnummer Katalognummer _ Ap1 Max.

7102484 HA4R8RA0500S063SLRO15I 3 .015
7102485 HA4R8RA0500S063SLR030I 112 112 5/8 3 .030
7102486 HA4R8RA0500S063SLRO60I 172 1/2 5/8 3 .060
7102487 HA4R8RA0500S063SLR090I 112 112 5/8 3 .090
7102488 HA4R8RA0500S063SLR1201 172 1/2 5/8 3 120
7102490 HA4R8RA0500R100SLRO15I 112 112 1 3 .015
7102511 HA4R8RA0500R100SLRO30I 172 1/2 1 3 .030
7102512 HA4R8RA0500R100SLRO60I 172 112 1 3 .060
7102513 HA4R8RA0500R100SLR090I 172 112 1 3 090
7102514 HA4R8RA0500R100SLR120I 1/2 112 1 3 120
7102516 HA4R8RA0625S075SLR030I 5/8 5/8 3/4 3 .030
7102517 HA4R8RA06255075SLR060I 5/8 5/8 3/4 3 .060
7102518 HA4R8RA0625S075SLR090I 5/8 5/8 3/4 3 .090
7102519 HA4R8RA06255075SLR1201 5/8 5/8 3/4 3 120
7102520 HA4R8RA0625S075SLR190I 5/8 5/8 3/4 3 190
7102522 HA4R8RA0625R125SLR030I 5/8 5/8 11/4 31/2 .030
7102523 HA4RBRA0625R125SLR060I 5/8 5/8 11/4 3172 .060
7102524 HA4R8RA0625R125SLR090I 5/8 5/8 11/4 3172 .090
7102525 HA4R8RA0625R125SLR1201 5/8 5/8 11/4 3172 120
7102526 HA4R8RA0625R125SLR190I 5/8 5/8 11/4 31/2 190
7102528 HA4R8RA0750S100SLR030I 3/4 3/4 1 31/2 .030
7102529 HA4R8RA07505100SLR060I 3/4 3/4 1 31/2 .060
7102530 HA4R8RA0750S100SLR090I 3/4 3/4 1 31/2 .090
7102531 HA4R8RA07505100SLR120I 3/4 3/4 1 31/2 120
7102532 HA4R8RA07505100SLR190I 3/4 3/4 1 31/2 190
7102534 HA4R8RA0750R163SLR030I 3/4 3/4 15/8 4 .030
7102535 HA4R8RA0750R163SLR060I 3/4 3/4 15/8 4 .060
7102536 HA4R8RA0750R163SLR090I 3/4 3/4 15/8 4 .090
7102537 HA4R8RA0750R163SLR120I 3/4 3/4 15/8 4 120
7102538 HA4R8RA0750R163SLR190I 3/4 3/4 15/8 4 190
7102540 HA4R8RA10005125SLR030I 1 1 1.1/4 4 030
7102541 HA4R8RA10005125SLR060I 1 1 11/4 4 .060
7102542 HA4R8RA1000S1255LR1201 1 1 1 1/4 4 120
7102543 HA4R8RA100051255LR190I 1 1 11/4 4 190
7102544 HA4R8RA1000S125SLR2501 1 1 1 1/4 4 .250
7102546 HA4R8RA1000S175SLR030I 1 1 13/4 41/2 .030
7102547 HA4R8RA1000S175SLR060I 1 1 13/4 4172 .060
7102548 HA4R8RA1000S175SLR1201 1 1 13/4 41/2 120
7102549 HA4R8RA1000S175SLR190I 1 1 13/4 4172 190
7102550 HA4R8RA10005175SLR2501 1 1 13/4 41/2 .250
7102552 HA4R8RA1000R200SLRO30I 1 1 2 5 030
7102553 HA4R8RA1000R200SLR060I 1 1 2 &) .060
7102554 HA4R8RA1000R200SLR120I 1 1 2 5 120
7102555 HA4R8RA1000R200SLR190I 1 1 2 & 190
7102556 HA4R8RA1000R200SLR250I 1 1 2 5 250
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® Primér P - 0]
O Sekundar M )
— « [
S \}\\ D N -
»\\&, ! S ®
H o)
HARVI™ IV
Eckenradius ® 8 Schneiden * Spanbrecher ® Interne Kiihimittelzufiihnrung  Safe-Lock™-Schaft ¢ ZOLL
| Bestelummer | Katalognmmer | D1 | D ApiMac L |
7102929 HA4R8RA0500R125SLR030D 1/2 1/2 11/4 31/2 .030 .
7102930 HA4R8RA0500R125SLR0O60D 1/2 1/2 11/4 3172 .060 .
7102931 HA4R8RA0500R1255LR090D 1/2 1/2 11/4 31/2 .090 .
7102932 HA4R8RA0500R1255LR120D 1/2 1/2 11/4 31/2 120 .
7102934 HA4R8RA0500L163SLR0O15D 1/2 1/2 15/8 4 .015 .
7102935 HA4R8RA0500L163SLR0O30D 1/2 1/2 15/8 4 .030 .
7102936 HA4R8RA0500L163SLROG0D 1/2 1/2 15/8 4 .060 .
7102937 HA4R8RA0500L163SLR090D 1/2 1/2 15/8 4 .090 .
7102938 HA4R8RA0500L163SLR120D 1/2 1/2 15/8 4 120 .
7102940 HA4RB8RA0500X200SLR0O30D 1/2 1/2 2 4 .030 .
7102941 HA4R8RA0500X200SLR0O60D 1/2 1/2 2 4 .060 .
7102942 HA4R8RA0500X200SLR0O90D 1/2 1/2 2 4 .090 .
7102944 HA4R8RA0500X200SLR120D 1/2 1/2 2 4 120 .
7102946 HA4R8RA0625R163SLR0O30D 5/8 5/8 15/8 4 .030 .
7102947 HA4R8RA0625R163SLROG0D 5/8 5/8 15/8 4 .060 .
7102948 HA4R8RA0625R163SLR090D 5/8 5/8 15/8 4 .090 .
7102949 HA4R8RA0625R163SLR120D 5/8 5/8 15/8 4 120 .
7102950 HA4R8RA0625R163SLR190D 5/8 5/8 15/8 4 190 .
7102962 HA4R8RA0625L188SLR030D 5/8 5/8 17/8 4 .030 .
7102963 HA4R8RA0625L188SLR060D 5/8 5/8 17/8 4 .060 .
7102964 HA4R8RA0625L188SLR090D 5/8 5/8 17/8 4 .090 .
7102965 HA4R8RA0625L188SLR120D 5/8 5/8 17/8 4 120 .
7102967 HA4R8RA0625L188SLR190D 5/8 5/8 17/8 4 190 .
7102969 HA4RBRA0625X250SLR030D 5/8 5/8 21/2 5 .030 .
7102970 HA4R8RA0625X250SLR060D 5/8 5/8 21/2 5 .060 .
7102991 HA4RBRA0625X250SLR090D 5/8 5/8 2172 5 .090 .
7102992 HA4R8RA0625X250SLR120D 5/8 5/8 2172 5 120 .
7102993 HA4RBRA0625X250SLR190D 5/8 5/8 21/2 5 190 .
7102995 HA4R8RA0750R163SLR0O30D 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102996 HA4R8RA0750R163SLR0O60D 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102997 HA4R8RA0750R163SLR0OS0D 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102998 HA4RBRA0750R163SLR120D 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102999 HA4R8RA0750R163SLR190D 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7103001 HA4R8RA0750L225SLR030D 3/4 3/4 21/4 5 .030 .
7103003 HA4R8RA0750L225SLR06G0D 3/4 3/4 21/4 5 .060 .
7103004 HA4R8RA0750L225SLR090D 3/4 3/4 21/4 5 .090 .
7103005 HA4R8RA0750L2255LR120D 3/4 3/4 21/4 5 120 .
7103006 HA4R8RA0750L225SLR190D 3/4 3/4 21/4 5 190 .
7103009 HA4R8RA0750X325SLR030D 3/4 3/4 31/4 6 .030 .
7103010 HA4RBRA0750X325SLR060D 3/4 3/4 31/4 6 .060 .
7103021 HA4R8RA0750X325SLR090D 3/4 3/4 31/4 6 .090 .
7103022 HA4RBRA0750X325SLR120D 3/4 3/4 31/4 6 120 .
7103023 HA4R8RA0750X3255LR190D 3/4 3/4 31/4 6 190 .

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 13



T =2xX=T

® Primar
. | O Sekundar
ENNNNNNNN VY
NN
Re -/ Ap1 Max. 1|

Fortsetzung

HARVI™ IV

Eckenradius ® 8 Schneiden * Spanbrecher e Interne Kiihimittelzufiihrung ¢ Safe-Lock™-Schaft e ZOLL

. Bestellnummer Katalognummer D1 D Ap1 Max. L Re
1 .030

7103025 HA4R8RA1000R250SLR030D 1 21/2 51/2

7103026 HA4R8RA1000R250SLR060D 1 1 21/2 51/2 060
7103027 HA4R8RA1000R250SLR120D 1 1 21/2 51/2 120
7103029 HA4R8RA1000R250SLR190D 1 1 21/2 51/2 190
7103030 HA4R8RA1000R250SLR250D 1 1 21/2 51/2 .250
7103032 HA4R8RA1000L325SLR030D 1 1 31/4 6 030
7103033 HA4R8RA1000L325SLR060OD 1 1 31/4 6 060
7103034 HA4R8RA1000L325SLR120D 1 1 31/4 6 120
7103035 HA4R8RA1000L325SLR190D 1 1 31/4 6 190
7103036 HA4R8RA1000L325SLR250D 1 1 31/4 6 250
7103038 HA4R8RA1000X400SLR030D 1 1 4 7 030
7103039 HA4R8RA1000X400SLR0B0D 1 1 4 7 0860
7103040 HA4R8RA1000X400SLR120D 1 1 4 7 120
7103042 HA4R8RA1000X400SLR190D 1 1 4 7 190
7103043 HA4R8RA1000X400SLR250D 1 1 4 7 250

® Primér

O Sekundéar

" T p—
D1
T
| eSS

TN =2X=T

HARVI™ IV

Scharf » 8 Schneiden e Interne Kiihimittelzufiihrung * Zylinderschaft o Z0LL

Bestellnummer Katalognummer D1 D Ap1 Max.

7102422 HA4R8SE0375S050HAI 38 3/8 1/2 21/2
7102426 HA4R8SE0375R075HAI 3/8 3/8 3/4 21/2
7102432 HA4R8SE0500S063HAI 1/2 1/2 5/8 3
7102438 HA4R8SE0500R100HAI 1/2 1/2 1 3
7102447 HA4R8SE06255075HAI 5/8 5/8 3/4 3
7102453 HA4R8SE0625R125HAI 5/8 5/8 1 1/4 312
7102459 HA4R8SE07505100HAI 3/4 3/4 1 312
7102465 HA4R8SE0750R163HAI 3/4 3/4 15/8 4
7102483 HA4R8SE1000R200HAI 1 1 2 5
7102471 HA4R8SE1000S125HAI 1 1 11/4 4
7102477 HA4R8SE10005175HAI 1 1 13/4 41/2
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HARVI™ IV

eSS

Ap1 Max.

® Primér
O Sekundar

Scharf ¢ 8 Schneiden ® Spanbrecher * Interne Kiihimittelzufiihrung * Zylinderschaft « ZOLL

. Bestellnummer Katalognummer _ Ap1 Max.

HARVI™ IV

Scharf ¢ 8 Schneiden e interne KiihImittelzufiihrung ¢ Safe-Lock™-Schaft e ZOLL

Bestellnummer Katalognummer _ Ap1 Max.

7102839
7102853
7102856
7102861
7102867
7102872
7102878
7102884
7102890
7102896
7102902
7102909
7102915
7102921
7102928

7102489
7102515
7102521
7102527
7102533
7102539
7102545
7102551
7102557

HA4R8SE0375R100HAD
HA4R8SE0375L125HAD
HA4R8SE0375X150HAD
HA4R8SE0500R125HAD
HA4R8SE0500L163HAD
HA4R8SE0500X200HAD
HA4R8SE0625R163HAD
HA4R8SE0625L188HAD
HA4R8SE0625X250HAD
HA4R8BSE0750R163HAD
HA4R8SEQ0750L225HAD
HA4R8SEQ750X325HAD
HA4R8SE1000R250HAD
HA4R8SE1000L325HAD
HA4R8SE1000X400HAD

HA4R8SE0500S063SLI
HA4R8SE0500R100SL
HA4R8SE06255075SL
HA4R8SE0625R1255L
HA4R8SEQ7505100SL
HA4R8SE0750R163SL
HA4R8SE100051255L
HA4R8SE10005175SL
HA4R8SE1000R200SLI

3/8
3/8
1/2
1/2
1/2
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4

1/2
5/8
5/8
3/4
3/4

3/8 11/4
3/8 1172
1/2 11/4
1/2 15/8
1/2 2
5/8 15/8
5/8 17/8
5/8 21/2
3/4 15/8
3/4 21/4
3/4 31/4
1 21/2
1 31/4
1 4
® Primar

O Sekundar

1/2
5/8
5/8
3/4
3/4
1
1
1

3/4
11/4

15/8
11/4
13/4

T on=2x="7T

T Bn=2xX=2"7T

[9%]

312
312

b =2 I = B B T B I
[h%]

3

3

3
31/2
3172

41/2

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo
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® Primar
O Sekundar

T =2X=2T
e O

e

HARVI™ IV

Scharf ¢ 8 Schneiden ® Spanbrecher ¢ interne Kiihimittelzufiihrung ® Safe-Lock™-Schaft e ZOLL

KCSM15A

Bestellnummer Katalognummer D1 Ap1 Max.
7102933 HA4RBSE0500R1255LD 1/2 1/2 11/4 3172 .
7102939 HA4R8SE0500L163SLD 1/2 1/2 15/8 4 .
7102945 HA4R8SE0500X200SLD 1/2 1/2 2 4 .
7102961 HA4RBSE0625R1635LD 5/8 5/8 15/8 4 .
7102968 HA4RBSE0625L188SLD 5/8 5/8 17/8 4 .
7102994 HA4R8SE0625X250SLD 5/8 5/8 2172 5 .
7103000 HA4RBSE0750R1635LD 3/4 3/4 15/8 4 .
7103007 HA4R8SE0750L2255LD 3/4 3/4 21/4 5 .
7103024 HA4RBSE0750X3255LD 3/4 3/4 31/4 6 .
7103031 HA4RBSE1000R2505LD 1 1 21/2 51/2 .
7103037 HA4R8SE1000L3255LD 1 1 31/4 6 .
7103044 HA4R8SE1000X400SLD 1 1 4 7 .

16 [ZKENNAMETAL



HARVI™ IV e Schulterfrisen/Nutenfriisen o Anwendungsdaten ¢ ZOLL

KCSM15A Empfohlener Basisvorschub pro Zahnwert (IPT = Zoll/Zahn)
Max. Ae-Faktor D1 - Durchmesser
Werkstoffgruppe (KAp) | Basisschnittgeschwindigkeit
. Vc SFM

3 1 420 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037

4 1 320 IPT 0.0016 0.0021 0.0024 0.0026 0.0031

5 0.8 210 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029

6 07 160 IPT 0.0012 0.0015 0.0018 0.0019 0.0022

1 1 275 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037

M 2 0.8 200 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029

3 0.8 200 IPT 0.0012 0.0015 0.0018 0.0019 0.0022

1 0.5 160 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037

2 05 100 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029

3 0.5 80 IPT 0.001 0.0013 0.0014 0.0016 0.002

4 07 160 IPT 0.0016 0.002 0.0024 0.0027 0.0032

1 0.8 260 IPT 0.0016 0.0021 0.0024 0.0026 0.0031

2 05 230 IPT 0.0014 0.0018 0.002 0.0022 0.0026

HINWEIS:

Um optimale Ergebnisse zu erzielen. miissen diese Richtlinien eventuell abgeandert werden.

Die 0.a. Parameter gelten fiir Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter fiir Durchmesser von > 1/2 Zoll entsprechend anzupassen.
Der maximale Eintauchwinkel betragt 2°.

Werkzeuge mit Spanbrechern kénnen als Schlichtwerkzeuge eingesetzt werden

Maximale Schnittbreite und Einstellfaktoren fiir die Berechnung von Drehzahl und Vorschub ¢ Z0LL

Maximale Schnittbreite (Ae) bei gegebener Schnitttiefe (Ap)
Ap <0.125xD1  >0.125xD1<05xD1 >05xD1<1xDl >1xT1<2xDl >2xT1<3xDl >3xD1<4xDI >4xD1
Max. Ae 100% x D1 50% x D1 x KAp 40%xD1xKAp  30%xD1xKAp  20%xD1xKAp  15%xD1xKAp  10%xD1xKAp

Einstellfaktoren fiir Drehzahl (Vc) und Vorschub (Fz)

Ae/D1 < 2% >2%<b5% | >5<75% >75%<10% >10%<15% >15%<20% >20%<30% | >30%<40% >40%<50% > 50% <100%
Kv 3 215 19 1.4 1.35 13 1.2 1.1 1 0.9
KFz 3.28 2.3 1.95 1.7 1.5 1.25 1.09 1.02 1 1

Eingriffwinkel (phi®) relativ zur Schnittbreite (Ae)

Ae 2% 5% 7.50% 10% 15% 20% 30% 40% 50% 100%
phi° 16.26 25.84 31.79 36.87 45.57 53.13 66.42 78.46 90 180 phi
Um anwendungsspezifische Schnittdaten zu berechnen, Berechnungsbeispiel Endgiiltige empfohlene Schnittdaten:
verwenden Sie bitte KAp, Kv und Kfz in der Tabelle weiter ] R
oben fiir die Anpassung der Schnittgeschwindigkeit bzw. We.rkstoﬁ. sS4 Max Ao = 30%* 0.7%1=0.21 Zoll
des Vorschubs: D1:1 Zoll Ve new =160 * 1.2 = 192 SFM
Ap:2x D1 IPT neu = 0.0032 * 1.09 = 0.0035 IPT
Max. Ae = KAp * D1 * Ap1Max/D1
Ve net = Ve * Kv Max Ae: 30% x Kap x D1 30% x 0.7 x D1 =21% x D1
IPT neu = IPT * KFz SFM: Basis x Kv 160 x1.2=192
IPT: Basis x KFz 0.0032 x 1.09 = 0.0035

Anwendungsdaten e Spiralférmiger Interpolationsmindestdurchmesser ¢ Z0LL

Werkzeugdurchmesser Zoll | Interpolationsdurchmesser Zoll

3/8 0.54
172 0.67
5/8 0.83
3/4 1.00

1 1.29

Der maximale Eintauchwinkel betragt 2° auf der Mittellinie.

W
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 17



HARVI™ IV . Katalognummerierungssystem

Jedes Zeichen in unserer Katalognummer steht fiir ein bestimmtes Merkmal des betreffenden Produktes. Verwenden Sie zur Angabe der jeweils
zutreffenden Eigenschaften bitte den folgenden Schliissel.

HA4R8SE1000X040HADM
HA4R SE 1000 X 040 HA D
. Stimaus- | WerKZeUO" | \worsen. | Fraslinge | Schaftaus- . Besonderhe-
Baureihe .. durchmesser .. . Radius .
Spannuten | fithrung D1 gausfiihrung Api filhrung iten
H1TE = = SE = Metrisch = N= Metrisch= HA= Radius  Radius C= M=
HARVI I TE 1 Schneide Scharfe D1inmm Hals Ap1 Max.in  Zylinderschaft Metrisch  Zoll Spanbrecher Metrisch
Schneide mm
HA2L = 7= Zoll = E= HB = R020= RO10= I= Rohling =
HARVI Il Long 2 Schneiden CH= D1in Dezimalzoll Verldngerter Hals  Zoll = Weldon® 0,2mm 0,010 Zoll Innere Zoll
Fase Ap1 Max. in Kiihimittelzufuhr
HA3R = &= S= Dezimalzoll SL= R025= RO15=
HARVI III 3 Schneiden RA= Kurz ohne Hals Safe-Lock™ 0,25mm 0,5Zoll 0=
Radius Kiihimittelrillen im
HA3A = 4= R= DL = R0O30= RO30=  Schaft
HARVI IIl Aero 4 Schneiden BN = Reguldr ohne Hals DUO-LOCK™ 0,3mm 0,030 Zoll
Kugelkopf P=
HA4R = 5= L= R040= ROB0=  Poliert
HARVI IV 5 Schneiden TB= Lang ohne Hals 0,4mm 0,060 Zoll
Konischer D=
RSMF = 6= Kugelkopf X= RO50 = R090=  Spanbrecher
RSM I 6 Schneiden Extralang ohne 0,5mm 0,090 Zoll ynd innere
T0= Hals Kithimittelzufiihrung
KOR = 7= Toroid RO75= R120=
KOR 7 Schneiden 0,75 mm 0,120 Zoll
ALCB = 8= R100= R160 =
Basis PKD- 8 Spannuten 1,0mm 0,160 Zoll
Schaftfraser mit
Hartmetallkorper 9 = R125= R250 =
9 Schneiden 1,25 mm 0,250 Zoll
ALCC =
Komplexer PKD- M= R150= R190 =
Schaftfraser mit Mehrere 1,5mm 0,190 Zoll
Hartmetallkorper Schneiden
R200= R375=
ALCR = 20mm 0,375 Zoll
Schrupp-PKD-
Schaftfraser mit R250 =  R045=
Hartmetallkdrper 25mm 0,045 Zoll
ALSB = R300 =
Geléitete PKD mit 3,0 mm
Hartmetallkorper
R400 =
ALSR = 4,0mm
Spiralfdrmige,
gelitete PKD mit R500 =
Hartmetallkorper 5,0 mm
R600 =
6,0 mm
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mit 8 Schneiden.

Wenn Sie in Luft- und Raumfahrt, Verteidigung, Medizintechnik, Energie- oder im allg.
Maschinenbau tatig sind, brauchen Sie ein Werkzeug, das auch den schwierigsten
Werkstoffen standhalt — nie wieder absetzen, um zwischen zwei Bearbeitungsschritten
das Werkzeug zu wechseln. Ausfallzeiten gehoren der Vergangenheit an.

Sie beginnt im Jahr 1938 mit unserem Griinder, dem Metallurgen Philip M. McKenna, der nach jahrelanger
Forschung eine Wolfram-Titan-Hartmetalllegierung eigens fiir Schneidwerkzeuge entwickelte. Diese eine
Entwicklung hat nicht nur zu einer neuen Klasse von Zerspanungswerkzeugen gefthrt, die schneller
schneiden, langer halten und die Produktivitat in allen Bereichen steigern, angefangen beim Automobil bis
hin zum Flugzeug, sondern auch zur Eroffnung der McKenna Metals Company in Latrobe, Pennsylvania,
USA. Heute heiBt dieses Unternehmen Kennametal Inc. und ist ein anerkannter Marktfuhrer im Bereich
Metallbearbeitung, der Kunden auf allen Kontinenten und in Branchen bedient wie Transport, Bauwesen,
Luft- und Raumfahrt, spanabhebende Bearbeitung, Energie und allgemeiner Maschinenbau. Wir sind fur
die Entwicklung innovativer Losungen fur die anspruchsvollsten Anwendungen unserer Kunden bekannt.
Der Name Kennametal steht fur hochwertige und hoch leistungfahige Werkzeuge, die anspruchsvollsten
Bedingungen standhalten und eine Vielzahl von Bearbeitungsoperationen erleichtern. Mit unserer Hilfe
konnen unsere Kunden langer, schneller und praziser arbeiten. Wir nehmen keine Abkurzungen. Wir
schneiden Metall. Auch harteste Werkstoffe haben keine Chance.

b )
Sie suchen Schnittgeschwindigkeit- und Vorschubwerte? Besuchen Sie kennametal.com/NOVO , um spezifische Schnittdaten fiir Inre Anwendung zu erhalten! <= Novo 19



Auch harteste
Werkstoffe haben
keine Chance.

\\\\\ SRR V——-——'——"" """

I:Z LASSEN SIE UNS IHRE PRODUKTION
KENNAMETAL AUF DIE NACHSTE EBENE BRINGEN

©2023 Kennametal Inc. | Alle Rechte vorbehalten, | 178472-24 kennametal.com/HARVI-IV




