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Neue [;(8 7418 Drehsorte
fur Stahl mit

KENGold™
CVD-BESCHIGHTUNGS-. __

TECHNOLOGIE .

e

KENGold

KENGold ist die neueste Generation von CVD-
Beschichtungstechnologien mit homogenen Schichten,
die hohe Abriebsfestigkeit, thermische Bestandigkeit
und verbesserte Kantenzahigkeit gewahrleistet und
aufgrund der goldenen Beschichtung an der Freiflache
die VerschleiBerkennung erleichtert.

Zuverlassige Leistung
beim Drehen

Keine ungenutzten Schneiden durch
leichte VerschleiBerkennung

Erhoht die Genauigkeit und
Produktivitat und gewahrleistet
gleichbleibende Standzeiten



Spanformgeometrien

Negative Wendeschneidplatten “Kenloc™
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Positive Wendeschneidplatten “Screw-0n”
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1 Anwendung — 4 Spanformgeometrie —
fir die die Wendeplattengeometrie Schnitt liegt am Spitzenradius des Schneidkdrpers
ausgelegt ist
Bezeichnung der Spanformgeometrie — Vorschubbereich —
2 z.B. MG-MV = CNMG-120408MV 5 fur beste Ergebnisse Vorschubparameter im
mittleren 60% - Bereich fahren.
Haupteinsatzgebiet — Schnitttiefenbereich —
3 6
Werkstickstoff kleinere Wendeplatten fir leichtere Schnitte,
groBere Wendeplatten flir schwere Schnitte
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